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Umlenkvorrichtung einer Haspelanlage 
zum Aufhaspeln von Bandern 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Umlenken von Bandern, insbesondere 
von Metallbandern in einer Haspelanlage von einem AnfangsfQhrungskanal in ei- 
nen EndfOhrungskanal und umgekehrt, umfassend einen Treiber mit einem Trei- 
berrollenpaar und stromabwarts der Bandlaufrichtung angeordneten Stellgliedern, 
umfassend eine gegen den Anfangs- bzw. EndfOhrungskanal schwenkbare Wei- 
che und einen unterhalb derselben schwenkbar gelagerten, als Abstreifer an der 
unteren Treiberrolle anlegbaren Leittisch. 

Bei der Funktion einer derartigen Umlenkvorrichtung in einer Haspelanlage 
ommt es darauf an, dass der Anfang des Bandes, der sogenannte Bandkopf, ei- 
es dem Bandende des vorlaufenden Bandes nachlaufenden Bandes, einem an- 
deren Haspel zugeleitet wird, als das vorlaufende Bandende. HierfOr stehen den 
Bandern zwei unterschiedliche Bandfuhrungskanale zur Verfilgung, namlich ein 
sogenannter "Anfangsfuhrungskanal" und ein entsprechender "EndfOhrungskanal". 
Jedes Band muss demnach beim Bandwechsel von einem AnfangsfOhrungskanal 
in einen EndfOhrungskanal - und umgekehrt - umgelenkt werden. In der Praxis ist 
dies sowohl fOr eine Mehrhaspelanlage, als auch fur eine Rotor- bzw. Wendehas- 
pelanlage erforderlich. 
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Fur Bander, die in ausreichendem Abstand einander folgen, steht hierfur genu- 
gend Zeit zur Verfugung, um die erforderliche Umlenkung unproblematisch durch- 
zufOhren, weil vor Einlauf des Folgebandes alle Elemente der zustandigen Um- 
lenkvorrichtung in die Folgeposition gebracht werden konnen. 

Je kleiner jedoch die Abstande aufeinanderfolgender Bander werden, desto 
schneller muss der Bandwechsel erfolgen, wodurch letztenendes zeitkritische Po- 
sitionierungsvorgange entstehen, die bis hin zu Beschadigungen und Fehlschal- 
tungen fiihren konnen. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Umlenkvorrichtung in 
einer Haspelanlage anzugeben, welche unter Vermeidung zeitkritischer Positionie- 
rungsvorgange die vorgenannten Schwierigkeiten und Fehischaltungen sicher 
vermeidet und eine sichere Funktion beim Umlenkvorgang auch bei extrem gerin- 
gen Folgeabstanden der Bander gewahrieistet. 

Zur Losung der Aufgabe wird bei einer Vorrichtung zum Umlenken von Bandern, 
insbesondere von Metallbandern in einer Haspelanlage der im Oberbegriff von 
Anspruch 1 genannten Art vorgeschlagen, dass die Weiche jeweils an ihrer Ober- 
und Unterseite konvex ausgeformt und am Ablaufende einer ihr zuordenbaren 
feandtransport-Rollenbahn derart gelenkig angeordnet ist, dass sie in angehobe- 
ner Position den Anfangsfuhrungskanal freigibt und dass der Leittisch entspre- 
chend der Unterseite der Weiche konkav ausgeformt ist, und dass sowohl der 
Weiche, als auch dem Leittisch jeweils ein Betatigungsorgan, z. B. ein Hydrauli- 
kaggregat zugeordnet ist. Dies erlaubt die Weiche schon bevor das Bandende 
vorbei ist, so zu positionieren, dass der Weg in den Endfuhrungskanal bzw. den 
Anfangsfuhrungskanal freigegeben wird. Die Gefahr, dass das Band aufgrund des 
Vorbeifuhrens an der scharfkantigen Spitze der Weiche einreifit oder gar Stucke 
abgerissen werden, wird dadurch beseitigt. 
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Mit dieser Ausgestaltung nach der Erfindung gelingt eine problemlose Umlenkung 
der Bander bei deren unmittelbarer Aufeinanderfolge mit extrem geringem Ab- 
stand. 

Weitere Ausgestaltungen der Vorrichtung sind entsprechend den Merkmalen von 
UnteransprOchen vorgesehen. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von Zeichnungen im Einzelnen darge- 
^^stellt. 
V Res zeigen: 

Figur 1 die Umlenkvorrichtung mit Anfangs- und Endfuhrungskanal zwischen 
Teilen einer Rollenbahn und mit einem Treiber in geneigter Ebene 
y-y bei an oberer Treiberrolle anliegender Weiche; 

Figur 2 die Umlenkvorrichtung mit abgesenkt am Leittisch anliegender Wei- 
che bei einer Treiberposition in vertikaler Ebene x-x und mit einem 
Bandiauf durch den Anfangsfuhrungskanal zwischen Leittisch und 
Weiche; 

^^^Figur 3 einem ankommenden Bandkopf, der uber die abgesenkte Weiche in 
den Endfuhrungskanal geleitet wird; 

Figur 4 bei unveranderter Treiber- und Weichenposition wird das Band durch 
den Endfuhrungskanal befordert; 

Figur 5 die Weiche in oberer Position und den Treiber in der schragen Ebene 
y-y; das ausfahrende Bandende wird mit der Weiche an die obere 
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Treiberrolle angelegt und so der Weg fur den folgenden Bandkopf in 
den EndfOhrungskanal vorbereitet; 

Figur 6 den Bandkopf des Folgebandes, der in den Anfangsfuhrungskanal 
geleitet wird; 

Figur 7 die Fuhrungsflachen von Weiche und Leittisch, bestQckt mit kleinen 
Gleitrollen. 

•Die Figuren 1 bis 7 zeigen im Einzelnen die erfindungsgemalie Umlenkvorrichtung 
fur ein Walzband in einer Haspelanlage, wobei der Haspel nicht dargestellt ist, 
jedoch eine Mehrhaspelanlage als auch eine Rotor- bzw. Wendehaspelanlage 
sein kann. 

Der Anfangsfuhrungskanal 1 und dariiberliegend der EndfOhrungskanal 2 sind zur 
trennbaren Fuhrung des ablaufenden Bandes 9 bzw. 9' vorgesehen. Dem gegen 
den Treiber 3 auf dem linksseitigen Teilstiick 7 der Rollenbahn zulaufenden Ban- 
dendes 10 folgt mit relativ geringem Abstand gemali Figur 2 der Bandkopf 11. 
Dieser wird zur weiteren Forderung vom Forderspalt zwischen den Treiberrollen 4, 
4' erfasst und durchgezogen. 

^j^Dabei werden die Treiberrollen fallweise entsprechend nachfolgender Beschrei- 
bung in einer vertikalen Ebene x-x, oder in einer geneigten Ebene y-y antreibbar 
gelagert. Beim ablaufseitigen passieren des Bandes 9, 9' wird dieses je nach Po- 
sition der Weiche 5 und des Leittisches 6 in den Anfangs- oder EndfOhrungskanal 
1 bzw. 2 eingeleitet. Deren Positionierung erfolgt vorzugsweise mit Hilfe von Hy- 
draulikaggregaten 8, 8'. Mit B ist die Bandlaufrichtung durch die erfindungsgema- 
sse Umlenkvorrichtung bezeichnet. 
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Die Weiche 5 ist jeweils an ihrer Ober- und Unterseite konvex ausgeformt und 
somit in der Lage, sich in angehobener Position in der Funktion eines Abstreifers 
dicht an die obere Treiberrolle 4 anzuschmiegen. Entsprechend ist der Leittisch 6 
an seiner Oberseite in Anpassung an die Unterseite der Weiche 5 zwecks form- 
schliissiger Anlage konkav ausgebildet, wahrend sein freies Ende zur ebenfalls 
formschliissigen Anlage an die untere Treiberrolle 4' ausgeformt ist. Dam it erfullt 
der Leittisch 6 die Forderung nach einer zusatzlichen Funktion als Abstreifer an 
der unteren Treiberrolle 4*. 

•Das freie Ende der Weiche 5 ist in Form einer beidseitig-konvex zulaufenden Spit- 
ze ausgebildet. Damit wird die Moglichkeit geschaffen, dass diese Spritze, wie 
dies z.B. die Figuren 2 bis 4 zeigen, sich an den konkaven Rucken des Leittisches 
6 nahezu spaltlos anschmiegt. 

Dadurch, dass dem Treiberrollenpaar 4, 4' stromabwarts der Bandlaufrichtung B 
das ablaufseitige Teilstuck 7" der Bandtransport-Rollenbahn zugeordnet ist, wird 
fur den bei angehobener Weiche 5 durchlaufenden Bandkopf 1 1 ein stoBfreier 
Durchlauf ermoglicht. Und schlieBlich konnen, gema.3 beispielhafter Darstellung in 
der Figur 7, die Leitflachen sowohl der Weiche 5, als auch des Leittisches 6 mit 
relativ kleinen Gleitrollen 12 bestuckt sein, was in den Fuhrungskanalen 1 bzw. 2 
^^^zur Reduzierung von Reibung und dadurch bedingten VerschleilB fuhrt. 

Die Umlenkung der Bander von einem Anfangsfuhrungskanal- bzw. -transportweg 
zu einem Endfuhrungskanal- bzw. -transportweg, und umgekehrt, geschieht wie 
folgt: 

1. Das Band wird aus dem Anfangsfuhrungskanal 1 in den Endfuhrungskanal 2 
umgelenkt; 
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Bei unmittelbar aufeinander folgenden Bandern werden im Falle von Band- 
durchlauf durch den Anfangsfuhrungskanal 1 die Weiche 5 in der oberen Po- 
sition und der Leittisch 6 in der unteren Position gehalten. (Figur 1) 

Kurz vor Bandende wird der Leittisch 6 in eine obere Position gefahren. Bei 
maximalem Bunddurchmesser legt sich dann das Band 9 lediglich auf die 
Rolle V am Ende des Leittisches 6 an oder wird leicht um sie gebogen. 

Vor Durchlauf des Bandendes 10 wird die Weiche 5 nach unten umgestellt 
und druckt das Band 9 gegen den Leittisch 6, wobei es den Weg in den 
Endfuhrungskanal 2 freigibt. (Figur 2) 

Die obere Treiberrolle 4 wird vertikal uber die untere Rolle 4 1 gestellt. Somit 
kann der Bandkopf 11 des nachfolgenden Bandes 9* in den Endfuhrungska- 
nal 2 einlaufen, wahrend das Bandende 10 des voranlaufenden Bandes 9 im 
Fuhrungsspalt zwischen Weiche 5 und Oberseite des Leittisches 6 durchge- 
zogen wird. (Figur 3 und 4) 

Das Band wird aus dem Endfuhrungskanal 2 in den Anfangsfuhrungskanal 1 
umgelenkt; 

Dazu wird die obere Treiberrolle 4 in die Ebene y-y gedruckt, sodass das 
Band 9 in Richtung des Anfangsfuhrungskanals 1 gelenkt wird. 

Die Weiche 5 wird von unten gegen das Band 9* und die obere Treiberrolle 4 
gedruckt, wodurch der Weg in den Anfangsfuhrungskanal 1 freigegeben ist, 
und zwar fur den folgenden Bandkopf 1 1\ Der Leittisch 6 steht in seiner unte- 
ren Position. (Figur 5) 

Das in den Endfuhrungskanal 2 laufende Bandende 10 wird zwischen der 
oberen Treiberrolle 4 und der Endkante der Weiche 5 durchgezogenen, wah- 
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rend der Bandkopf 11 des Folgebandes in den AnfangsfOhrungskanal ge- 
lenkt wird. 

Mit den zuvor erlauterten MafJnahmen ist die Gefahr, dass das Band auf- 
grund des VorbeifQhrens an der scharfkantigen Spitze der Weiche 6 einreiftt 
oder gar Stiicke abgerissen werden, beseitigt. 
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Bezugszeichenliste 




1 . Anfangsfuhrungskanal 

2. Endfiihrungskanal 

3. Treiber 
Treiberrollen 4, 4' 
Weiche 

6. Leittisch 

7. Bandtransport-Rollenbahn 7, T 

8. Hydraulikaggregat 8, 8' 

9. Band / Folgeband 9' 

10. Bandende 10, 10' 

1 1 . Bandkopf 

12. Gleitrollen 



B. Bandlaufrichtung 
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Patentanspruche 



1. Vorrichtung zum Umlenken von Bandern, insbesondere von Metallbandern in 
einer Haspelanlage, von einem AnfangsfOhrungskanal (1) in einen EndfOh- 
rungskanal (2), und umgekehrt, umfassend einen Treiber (3) mit einem Trei- 
berrollenpaar (4, 4') und stromabwarts der Bandlaufrichtung (B) angeordne- 
ten Stellgliedern, umfassend eine gegen den Anfangs- bzw. Endfuhrungska- 
nal (1 , 2) schwenkbare Weiche (5) und einen unterhalb derselben schwenk- 
bar gelagerten, als Abstreifer an der unteren Treiberrolle (4') anlegbaren 
Leittisch (6), 

dadurch gekennzeichnet, 

dass die Weiche (5) jeweils an ihrer Ober- und Unterseite konvex ausgeformt 
und am Ablaufende einer ihr zuordenbaren Bandtransport-Rollenbahn (7, 7') 
derart gelenkig angeordnet ist, dass sie in angehobener Position den An- 
fangsfOhrungskanal (1) freigibt und dass der Leittisch (6) in Anpassung an 
die Unterseite der Weiche (5) konkav ausgeformt ist, und dass sowohl der 
Weiche (5), als auch dem Leittisch (6) jeweils ein Betatigungsorgan, z. B. ein 
Hydraulikaggregat (8, 8') zugeordnet ist. 
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2. Umlenkvorrichtung nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Weiche (5) in der Funktion eines Abstreifers an der oberen Treiber- 
rolle (4) anliegt und das freie Ende des Leittisches (6) zur formschlussigen 
Anlage an die untere Treiberrolle (4') ausgebildet ist und die Funktion eines 
Abstreifers ubernimmt 

3. Umlenkvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das freie Ende der Weiche (5) in Form einer beidseitig-konvex zulau- 
fender Spitze ausgebildet ist. 

4. Umlenkvorrichtung nach Anspruch 1 , 2 oder 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass dem Treiberrollenpaar (4, 4') stromabwarts der Bandlaufrichtung (B) 
das Ablaufende (7 1 ) der Bandtransport-Rollenbahn zugeordnet ist 

5. Umlenkvorrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass Leitflachen der Weiche (5) und des Leittisches (6) mit Gleitrollen (12) 
bestuckt sein kann. 
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Zusammenfassung 



IP 1 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Umlenkeh von Bandern, insbesondere 
von Metallbandern in einer Haspelanlage, von einem AnfangsfOhrungskanal (1 ) in 
einen Endfuhrungskanal (2), und umgekehrt, umfassend einen Treiber (3) mit ei- 
em Treiberrollenpaar (4, 4') und stromabwarts der Bandlaufrichtung (B) angeord- 
neten Stellgliedern, umfassend eine gegen den Anfangs- bzw. Endfuhrungskanal 
(1, 2) schwenkbare Weiche (5) und einen unterhalb derselben schwenkbar gela- 
gerten, als Abstreifer an der unteren Treiberrolle (4') anlegbaren Leittisch (6). Die 
Umlenkung der Bander wird dadurch optimiert, dass die Weiche (5) jeweils an ih- 
rer Ober- und Unterseite konvex ausgeformt und am Ablaufende einer ihr zuor- 
denbaren Bandtransport-Rollenbahn (7, 7') derart gelenkig angeordnet ist, dass 
sie in angehobener Position den AnfangsfOhrungskanal (1) freigibt, in der Funktion 
eines Abstreifers an der oberen Treiberrolle (4) anliegt und dass der Leittisch (6) in 
Anpassung an die Unterseite der Weiche (5) konkav ausgeformt ist. Sowohl der 
yVeiche (5) als auch dem Leittisch (6) ist jeweils ein Betatigungsorgan, z. B. ein 
ydraulikaggregat (8, 8') zugeordnet. 



Figur 1 
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